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ZINC Zinek je v kapalné verzi a ve
- o 3 formé spreje slouzi jako
Zinek pro retusovani ve spreji ochrana povrchu kov.

Podstatou ochrany je zinkovy
prasek se zrnem ve velikosti
mikron( a Cistotou prevysujici
98% nanaseny v disperzi se
smési vhodnych umélych
pryskyfic.

Tento vyrobek byl vyroben jako sprej pro profesionalni retuSovaci prace na
galvanizovanych kovovych povrsich a vyrobcich — jinymi slovy vyrobk, které
byly pozinkovany z vyuzitim elektrolytického nebo Zarového procesu
zinkovani. Ve formé kapalné se vyuziva jako alternativa ke skute¢nému
zinkovani: je idealni pro ochranu stfednich a velkych povrchl nebo velmi
velkych konstrukci.

V pfedchozim odstavci je ZINC popsany jako ochranny produkt. To by mohlo
vést k mysSlence, Ze je ekvivalentni lakovani — jinymi slovy obvykly natér ve
spreji. To je ale velké zjednoduSeni skuteCnych vlastnosti produktu. Pro
vysvétleni: lak je smés, ve které je barevny pigment pfidavan k pryskyfici ,
kterych je nékolik typl. Na druhou stranu ZINC je kombinaci pryskyfice a
prasku z kovového zinku. Ztohoto divodu by mél byt povazovan za
profesionalni retuSovaci pomucku pro zinkované vyrobky.

Nasleduji zakladni charakteristiky

Povrchova uprava ma zafivy lesk v praxi identicky s povrchovou uUpravou
dosazenou galvanicky. Vytvafi silny pruzny lakovany plast schopny odolavat
teplotam nejméné 300 °C

Kdyz se pouzije pro retuSovani, stava se postupem ¢asu matné&jsi presné tim
stejnym zplGsobem jako plochy produkované elektrolytickou galvanizaci
nebo Zarovym zinkovanim. Retu$ proto zlstava trvale neviditelna.

Dva lehké nastfiky ZINC zajisti vynikajici ochranu proti atmosférickym
Siniteldm, zabrani korozi a oxidaci.

ZINC usycha v pribéhu 90 vtefin a nevytvafi zadny prach nebo kapky, kdyz
se spravnym zplUsobem aplikuje. MUze byt lakovan postupné budto stfikaci
pistoli nebo Stétcem.

JAK | ZINC Sprej
Povrchy by mély byt Cisté a zbavené koroze. Roztfepejte sprej, dokud

neuslysite klepani michaci kulicky a poté tfepejte jesté nejméné jednu pul
minuty. Potom aplikujte nastfik ze vzdalenosti asi 20 cm. Po 1 az 2 minutach
aplikujte druhy natér, pokud mozno pohyby kfizujicimi smér pohybu
provadénych pfi prvnim nastfiku.

ZINC ve formé kapaliny

Povrchy by mély byt Cisté a bez koroze. V této formé je produkt dodavan ve
védru se Sirokym hrdlem pro usnadnéni michani a dosazeni homogenni
disperze zinkového prasku: kov ma tendenci sedat na dno lahve.

Dobfe rozmichejte s pouzitim elektrického michadla nebo vrtacky s vhodnym
dopliikem po dobu nejméné 10 minut nebo delSi. Potom odeberte
pozadované mnozstvi a védro bezpecné uzaviete. ZINC ve formé tekuté
muUze byt aplikovan pomoci Stétce nebo nastfikan ruéni pistoli.
Nenechavejte védro zbytecné oteviené: voda nebo postaci i pouha vlhkost
vzduchu mohou zménit barvu produktu a redukovat schopnost pryskyfice
ulpét na povrchu.

KDE Zpracovani kovu
Vytapéni a klimatizace
Stavebni firmy



FAREN industrie chimiche spa TECHNICKY LIST VYROBKU

FAREN innovative

chemical | 28iufions faren.com > psm@faren.com Vydano: 11/07
Indushies

FAREN s.r.o.

ul.26.dubna 245, 68801 Uhersky Brod Strana 2 ze 2

Tel.: +420 572 630 555-6
Fax. +420 572 630 557
http://www.faren.cz, e-mail: faren@faren.cz

Prefabrikované stavby

Lodénice

Opravy elektrickych domacich spotfebicu
Udrzba kavovart

Oprava automat( na prodej napoju
Operativni udrzba obecné

BALENIi | Kdd vyrobku Dod4vana mnozstvi Baleni
ZINC S 400 ml aerosol ve spreji karton 12 kusi
951.003
ZINCL 5 litrové védro (na Krabice se 2 védry

951.005 objednavku)



